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(57) Abstract: The invention relates to a one-piece lathe tool for boring with a cross-section of less than 10 mm, comprising an 
essentially-cylindrical tool body which is intended to be inserted and held in a tool support (10) which is traversed by at least one 
lubricant supply channel. One end (3) of the tool body (2) extends into a neck (4) which terminates in a head (5) that forms the 
active part of the tool. In order to ensure good lubrication, the inventive tool is characterised in that the neck (4) is offset in relation 
to the axis of the tool body (2), while, at the end of the neck (4), the head (5) is offset in relation to said axis. Moreover, the head 
(5), together with the cutting edge (6) thereof, falls within and is essentially tangent to the periphery (8) of a cylindrical space (7) 
corresponding to the extension of the tool body (2). The invention also relates to a machining assembly comprising a one-piece lathe 
tool for boring with a cross-section of less than 10 mm and a tool support. 

(57) Abrege : Llnvention conceme outil de tournage de type monobloc pour atesage de section infeneure a 10 mm comportant un 
corps d'outil sensiblement cylindrique prevu pour etre engage* et maintenu dans un support d'outil comportant un corps d'outil (2) 
sensiblement cylindrique prevu pour etre engage et maintenu dans un support d'outil (10) traverse* d'au moins un canal d'ali mentation 
en lubrifiant, ce corps d'outil (2) etant prolong^, a une extr£mit6 (3), par un col (4) se terminant par une tete (5) constituant la partie 
active de I'outil. Dans un souci d'une bonne lubrification, cet outil de tournage est caracte*rise* par le fait que le col (4) est excentre* 
par rapport a 1'axe du corps d'outil (2), tandis que la tete (5), a rextnSmitg de ce col (4), gtant elle-meme excentree par rapport a cet 
axe, ladite tete (5), avec son arete de coupe (6), est inscrite 
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et sehsiblemenl langente en peripheric (8) d'un espace cylindrique (7) correspondant au prolongement dudit coips d'outil (2). L'in- 
vention concerne encore un ensemble d'usinage comportant un outil de tournage de type monobloc pour atesage de section infeneure 
a 10 mm et un support d'outil. 
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